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ONSOZ
Gz ucmus gozltk kalmis. ..

YA'dan Z'ye Metal Cerceve-
ler’”” isimli ilk kitabimizin én sézU
V'S6z ucmus yazl kalmis ** olarak
baslamisti. Bu kitabimiza *'gdz
ucmus gozItuk kalmis ™ diyerek
baslamak istedim.

Bazen muesseselerimizden ice-
ri genc insanlar giriyor ve ellerin-
deki yanm asirdan fazla yasi olan
plastik gdzltklere *'bunu tamir ef,
bakimi yap’* falan diyorlar. Son-
radan ogreniyoruz ki bu gozIUk-
ler hatirasi olan g&zIlUkler. Sahibi
bu dinyadan gbcmus gitmis. Geride kalanlar ise bu gozlUkleri
sakliyorlar. Ogrendik ki *‘gdzltk’*  esyalardan farklidrr. Yillarca
o0 pencerenin arkasindan sizi gbérayorlar. Saklanmaya degiyor.
Kolay kolay kimseye verilmiyor.

Bizler de bir gun bu dinyadan gécup gidecegiz. Belki
g6zIugumuzu  saklayacak kimse olmayacak ama  vyillarca
insanlarin  faydalanacagdr kaynaklar birakmis olacagiz. Yani
insAllah.

ik dijital kitabimiz olan *A’dan Z'ye Metal Cerceveler ‘' den
sonra ¢ok sayida degerli hocamiz arayip tebrik/tesekkdr etti.
Cok mutlu olduk.

Bu mutlulukla yine optisyen adaylarina kaynak olmasi niyetiyle
bu sefer ** A'dan Z'ye Plastik Cerceveler’” ismini verdigimiz 2.
dijital kitabimizi sizlerle paylasmaya karar verdik. Kisa sturede
hozirladigmiz bu kitabin égrencilere Ucretsiz dagitimasinda
emegdi gecen MERCAN OPTIK Ailesine ve Sayin Mehmet
IKiZOGLU'na minnettariz. TesekkUrlerimizi sunuyoruz.

llerleyen strecte sektdrimiize ait farkli konularda dijital kitap
calismalarimiz devam edecektir.




Biz aslinda meslegini seven birka¢c optisyenden ibarettik.
inanarak  kurdugumuz tUm  haydllerimiz  bizden  sonraki
meslektaslanmiza faydali seyleri miras birakmak Uzere idi.

Ve basarmaya ramak kaldi...

Ismail UYAR
Hayalimize ortak olan yiizlerce arkadasim adina.




A’dan Z’ye PLASTIK CERCEVELER

Insanoglu, var oldujundan bu yana strekli  kendini
gelistirebilen, yenileyebilen ve intiyaclarn dogrultusunda ortaya
cikan durumlarin Gstesinden gelebilen varliklardir.

Evet tUm bu durum karsisinda da &yle bir zamanda bir intiyag
ortaya c¢ikmis ki insanoglu yeni bir arayisin icerisine girmis ve iyi
gorebilmek icin yeni ¢calismalar gerceklestirmis, ihtiyaca ydnelik
icatlar ile bu sorununda Ustesinden gelebilmistir.

Peki neydi bu ihtiyac?

- Daha iyi gérebilmek.

Peki bu ihtiya¢ nasil giderildi?
- GOZLUK...

lste  asadida gdrecediniz bazi  resimler bu yukanda
yazdiklanmizin birer delili olabilir.

Gorsellerden de anlasilacadl Uzere gbzlUk tarihler arasinda
uzun bir yolculuga maruz kalmis ve her durakta kendini yenilemis
gunumuze kadar ulasabilmistir. Basit materyaller kullanilarak
baslayan bu yolculukta icinde oldugu dénemin kullanilabilecek
tUm malzemeleri seferber olmus ve ortaya essiz yapida kiymetli
drtnler cikmis. Kimi zaman ahsap, kimi zaman metal, kimi zaman
kemik ve kimi zaman ise plastik.




Malzemelerin degisimi bir de teknoloji ile bulusunca ihtiyaci
gidermek icin c¢ikilan yolculuk arfik vazgecilmez bir ara¢ ve
modanin ayrimaz bir buttnt haline gelmistir. ilk kitabimda da
belirttigimiz Uzere;

Gozluk; hekim tarafindan kaleme alinarak receteye yazilan
kirma kusurlarnnin duzeltilebilmesi icin optik camlar ve bu camlari
tasiyan optik cercevelerin bir optisyenin ellerinde hayat bulan,
kullanicisi icin vazgeciimez olan temel bir intiyactir. Temel
ihtiyaclann her bireyde farkl sekillerde ortaya ¢iktigi gerceginden
yola ¢cikacak olursak, g&zIltk cerceveleri de farkl tarzlarda, farkli
renklerde ve farkll materyallerde hazirlanmis olabilir.

Siz degerli optisyenlerimiz bu yaz dizisinde plastik gdzltk
cerceveleri ile ilgili intiyac duyabileceginiz her turlt bilgiyi,
aklinizdaki soru isaretlerinin cevaplarini, bu tUr cercevelerin
olmazsa olmaz unsurlarini rahatlikla bulabileceksiniz.

Sizler icin hazirlamis oldugumuz A’dan Z'ye Plastik Cerceveler
yazi dizisinin icerigini kolay ulasilabilir ve anlasilabilir olmasi
acisindan basitten zora dogru hazirlamaya bu kitabimizda da
dikkat eftik.

Hazirsaniz baslayabiliriz. ..







1. BOLUM

Plastik Cerceve Boélumleri

Bir Urin hakkinda detayll bilgiye sahip olmak o Urdnin
dogru pazarlanmasinda ve kullanicinin ihtiyacini tam olarak
karsilayabilmesinde etkin rol oynamaktadir. Bu nedenle bu
bélumde paylasacagimiz icerik “Plastik Cercevelerin A’
si” olacagl icin aynca bir éneme sahiptir. CUnkU burada
paylasilanlar bundan sonraki bdélumlerin: anlasimasina temel
olusturacaktr.

Dilerseniz ilk olarak plastik gdzlik cercevesi ile tanisalm ve
hangi bélumlerden olustugunu, bu bélUmlerin isimleri ile ne ise
yaradiklarini gérelim.

3. Koprl

1. Sap 4, Sap

2. Terminal Mentesesi

6. Cerceve Halkasl
5. Cam Boslugu

Yukarndaki gérselden de anlasilacagi Uzere plastik cerceveleri
6 ana boélumde aynistirabiliiz. Fakat bu bdélumler kullanilan
malzemelerin tUrdne, gézlugun tasarmina ve yapisina goére
farklliklar gésterebilir. Ornedin kulak arkasi terminali ayn bir parca
olarak yapilabilir, gbvde plastik fakat saplar metal olabilir, burun
destek alanlarinda metal cercevelerde kullanilan plaketler
kullanilabilir.




Bu tur degisikliklerin olmasi cercevenin aslini degistirmeyecedi
icin hepsini plastik cerceveler olarak adlandirabiliriz. Bu far
cercevelerde asil olan kullanilan materyalin ne oldugudur. Plastik
cercevelerde hangi materyallerin kullanildigini ve &zelliklerini
ilerleyen bélumlerde detayl olarak ele aliyor olacadiz.

Plastik cerceve bodlumleri icerisinde, 6zel Olculerinde neler
oldugunu bilmekte fayda var. Ozel 8lcllerde bahsedimek
istenen asil durum goézIugun ekartmani, sap boyu, rim halkasi,
capl gibi detay bilgilerdir. Simdi de gérsel Uzerinde bu 6lcu
bilgilerini sizlerle paylasalim.
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Plastik g&zlUk cerceveleri  yapilan gereg@i, kullanicinin
anatomik durumuna gére metal cerceveler kadar rahat
ayarlanamayacag icin bu bilgiler daha fazla énem arz
etmektedir.

Kullonicinin yUz yapisina en uygun cerceveyi bulmak siz
optisyenlerimizin uzmanlh@i olacaktir. En dogru cerceveyisecerek
kullanici ile bulusturmak sizleri gézIugu yapllandirma esnasinda
ve kullanici memnuniyeti konusunda vazgecilmez yapacakiir.
Cunkd bu bilgileri 6Ghemseyerek kullanici ile detaylan paylasmak
sizi isinde “uzman kisi * yapacaktir. Unutmamaliyiz ki isinde uzman
kisiler her zaman tercih edilen kisiler olmaktadir.

1. SAP:

Diger tum g6zIUk cercevelerinde oldugu gibi g&zltk gdvdesinin
kullanicinin - yUzUnde sabit bir sekilde durmasina yarayan
uzantilara verilen isim oldugunu daha énceki kitabimizda da
belirtmistik.

GozIUklerdeki saplar farkl materyallerden Uretilebilmektedir.
Uretim asamasinda  bulundugu gdzlik cercevesinin  kimlik
bilgilerini de tasimakta énemli bir rol oynar. Ureticiler gézIigin
belirleyici model adini, markasini, gévdenin rengini, kullanilan
saplarnn  uzunlugunu, cerceve halkasinin  bUyUKIGGUNU
(ekartman) ve burun kdpruastunun genisligini goézlUklerin sap
iclerine &zel bir baskl ydntemi ile isleyebilmektedir. Dilerseniz bu
anlatilanlar yine bir gorsel Uzerinde inceleyelim.

ekarfman Burun araldi

56116 145 g g

Sap boyu

Gozluk saplarnin kullanicinin anatomisine gdre ayarlanmasi
g6zItkten alinacak konforu en Ust dlzeye cikaraktir. Aksi halde
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sakak kisimlarinda baski yapan bir sap, yukarlya veya asaglya
asin egimli duran bir sap hem anatomik olarak hem de gorus
performansi olarak kullaniclyr olumsuz etkileyecektir. Sap
uzunlugunun kisa olmasi kisinin kulak arkasinda hemen belli
edecek yine kullaniclyl rahatsiz edecektir. Bu nedenle plastik
cerceve secimi esnasinda karsimizdaki kullanicinin yUz profilini iyi
analiz etmeli ve en dogru ¢erceveyi kisi ile bulusturmaliyiz.

Genellikle plastik gézltk cercevelerinin saplar sakak kisimlarina
tfemas eder. Bu temasin minimum seviye ftutulmasi kullanicinin
konforu acisindan énemlidir. Sakaklarda daha fazla baskinin
hissedilmesi  kullaniciya rahatsizlik verecedi gibi, bu baski
gozIugun é&ne dogru ifilmesini saglayarak odak noktalarnndan
bakmasi gereken kullaniclyr bu konuda da sikintiya duasardr.
Plastik cerceve seciminin diger cerceve turlerinde yapillacak
olan secimlere gére daha detayl olabilecedi akliniza gelmis
miydi?

Bu &nemli parca cerceve Ureticileri tarafindan farkl sekillerde
tasarlanabilmektedir. Bu tasanmlar kullanicilann  ihtiyaglarn
ve konforlar dustnulerek yapilmaktadir. Genel hatlarn ile bu
tasanmlarn plastik cercevelerde iki asamada inceleyebiliriz.

A. Asagdi kivnimli saplar
B. DUz kivrimli saplar

Bu belirtilen cesitlemeleri gorseller ile eslestirerek konunun
daha iyi anlasiimasini saglayalim.

N
1 il

\ .k; \I’ /\

Asadi kivrimli saplar

g |
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Duz kivrimli saplar

Plastik cerceve saplar genellikle bir bUtin olarak tasarlanmugtir.
Bu dizayn sayesinde birlesik kulak arkasi terminal yapisini ortaya
koymustur. Fakat kimizaman Ureticiler daha kolay bir kulak arkasi
ayar yapllabilmesi- acisindan terminal bSIimanud ayarlamaya
daha uygun materyaller kullanarak hazirlayabiliyorlar. Biz yine
de terminal kismini gézlik saplarndan ayirmadan ve onu géz
ardi etmeden inceleyelim.

2. KULAK CENGELI:

Plastik g&zIluk saplannin u¢ kisimlarinda  kulaklarmiza  ve
basimiza temas saglayarak gézligun ylUzde tasinabilmesi icin
destek saglayan kisimdir.

Bu kisim sayesinde g&zluklerin dusmesi engellenir. YUzimuUzan
6n kisminda iki géz hizasinda dengede durmasi saglanir. Plastik
g6zItk cercevelerinde kullanicinin ergonomisini saglayabilmek
diger cerceve turlerine gbére daha zordur. Bu nedenle optik
parca tedarik firmalari basit ve islevsel bazi aparatiar gelistirmistir.
Bu aparatiar sayesinde gbzlugun yluzde daha stabil kalmasi ve
kullanici konforu hedeflenmistir. Bu kGcUk parcalan gbrseller
yardimi ile sizlere tanitalim.

- e

Bu kUcuk aparatlar plastik cercevelerin kulak arkasi rahathgini
artirmak ve anatomik ayar yapilmasi zor olan cercevelerde cogu
zaman siz optisyenlerimizin yardimcisi olacaktir. GUnumuzde
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Ozellikle kUigUk yastaki cocuklar icin zaman zaman bu parcalar
karsimiza cikmaktadir. Her ne kadar bu parcalar kullanilabilse de
asil olan ¢cercevede herhangi bir aparat kullanmadan anatomik
ayarlamalarin yapilabilmesidir.

Daha sonraki bélimlerimizde plastik cercevelerde tum
bolumler icin anatomik ayarlamalarin nasil yapilimasi gerektigini
sizler ile paylaosacagiz. Bdylece dogru yapimis ayarlamalar
gorsel olarak sizlere gdstermis olacagiz.

3. KOPRU:

Plastik cercevelerde iki halkayr (rim) birbirine baglayarak
bir bUtln olusturan ve burun Uzerinde gézIugu sabit tutmaya
yarayan yaplya verilen isimdir.

Her g6zIugun burun kdprast ince hesaplamalar, zarif tasanmlar
ile hazilanmakta ve gézlugun bir butdn olarak ergonomisini,
estetigini ve anatomik uygunlugunu ortaya koymaktadir.

Burun képrasu kullanicilarn burun yapllarn dikkate alinarak
cesitlendiriimektedir. Bu ¢esitlilik gbzItk kullanicisinin kendi burun
yapisina en uygun modeli bulabilmesine yardimci olmaktadir.
Plastik g&zluk cercevelerinde metal gbzltklerde oldugu gibi
burun pedleri yani plaketler cogu zaman bulunmamaktadir.
Bunun yerine burun Uzerine temas edecek olan yerlerde kGguk
yuvarlak hatl cikinfilar olusturulmaktadir. Yine de bu durumu
tum plastik cerceveler icin sdyleyebilmek mumkun dedildir.
CunkU bazi cerceve tasarmcilan ve Ureticiler plastik gozItk
cercevelerinde de plaket kullonmaktadir. Boylece burun
Uzerinde yapllacak olan anatomik ayarlamalari kolaylastirmayi
ve kullanim rahathi@ini artirmayi hedeflemektedirler.

GozIugin bu boélimunde ayarlamalarin yapillmasi zor oldugu
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icin yine parca tedarikgileri tarafindan burun Uzerine gelecek
cikintilan sanki bir plaket varmis gibi desteklemek amaci ile kigUk
aparatlar Uretmislerdir. Bu aparat gézlugun burun Uzerinden
kaymasini bir nebzede olsa engellemek icin hazirlanmistir. Hep
birlikte simdi bu kicUk parca ile fanisalim...

4. SAP MENTESESI:

Gozluk saplannin gbvdeye tutunmasini saglayan  kisimdirr.
Bu tutunma genellikle sap vidalar ile yapilmaktadir. Farkll sap
genislikleri farkl boylardaki vidalar ile saglanmaktadir. Bu vidalar
gbvde ile saplan birbirine baglar. Baglanti menteselerinde
ki kUcUk vidalar, kullanima bagl olarak zaman icerisinde
gevseyerek yerinden dusebilir. Olasi  karsilaslacak  dusme
problemilerine karsi aksiyonumuz magazamiz atélyelerinde farkli
cesitlerde mentese vidasi bulundurmak olacaktir. BlUyUk bir
titizlik ve uzmanlik ile dogru vida ile dogru menteseyi eslestirmek
optisyenlerimizin maharetli elleri sayesinde olacaktir.

Gozluk menteseleri, Uretici firmalar tarafindan tasarlanirken
gbvdenin baglanti kismi ile uyumlu menteseler olmasina dzen
gosterirler. Govde ile uyumsuz bir mentese kullaniclya ergonomisi
oldukca dustk bir kullanim deneyimi yasatacaktir.
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Plastik goluk cercevelerinde genellikle ikimentese-sap baglanti
y6ntemi kullanilir. Bunlardan birisi ve en yaygin olani gbvdeye ve
sap bdlgesine gdmulerek yapilan baglanti, digeri ise asagida da
gorsel ile desteklemeye calistigimiz gdvdeye ve sap bolgesine
percin ydntemleridir. Bunlar haricinde farkli teknikler kullanilarak
uretilen cerceveleri de gérmek mumkunddr.

Plastik g&zltk cercevelerinde gbvde ve sap uyumu ancak
dogru bir mentese secimi ile mumkun olabilmektedir. Aksi halde
kullanici gbézIugu rahat bir vaziyette kullanamaz.

5. CAM BOSLUGU:

Gozluk camlarnin  optisyenler tarafindan  yapilandirlarak
cerceve gbvdesinin Uzerine yerlestirildigi bosluga verilen isimdir.

Cam boslugu ayni zamanda tasarlanmis olan c¢ercevenin
geometrik seklini de temsil etmektedir. Sag ve sol cam bosluklar
sekil ve bUyUkltk acisindan birbirinin simetrisi olmak zorundadir.

Yeni nesil cerceve tasarimlarnda sag ve sol cam boslugunun
farkll geometrik sekillerde oldugu gézluk modelleri ile
karsilasilabilmektedir. Bu tarz gézlik cerceveleri genellikle imaj
gozIugu olarak  kullanimaktadir. Optisyen tarafindan sekle

16



go6re yapilandirnlan camlar bu bosluklara tam uyum saglamak
zorundadir. BUyUk veya kucUk tasarlanmis mercekler kullanim

esnasinda sorunlar ortaya cikartabilir.

Cam Boslugu

Plastik cercevelerin rim halkalar ic kisminda yer alan ve
mercegin yerlestirildigi  kanallar  cercevelerde  kullanilan
materyallerin = &zelliklerine gbre farkliik gdsterebilmektedir.
Bozi cercevelerde derin bir kanal yapisi uygulanirken baz
cercevelerde daha az derin bir kanal yapisi uygulanabilir,

Merceklerin kesim esnasinda bu durum gdz 6nlne alinarak
islem yaplimasi gerekmektedir. Standart hazirlanan bir mercek
cam bosluguna tam uyum saglamayabilir. Bu nedenle montagj
oncesi cercevenin kanal yapisina dikkat etmek faydali olacakfir.

6. CERCEVE HALKASI (Rim):

Plastik ¢cercevedeki bu bdlum cam boslugu olarak tanimini
yapti@imiz alanin dis ¢evresi, kenar ayni zamanda mercegin
icerisine vyerlestirildigi, cerceveye seklini veren alaon olarak
adlandinlabilir.

Rim Halkasi
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Cerceve halkasinin sekli ve yapisi ayni zamanda gbzlugun
genel yapisini da ortaya koymaktadir. Plastik gbzltklerde de ayni
metal cercevelerde oldugu gibi cam yuvasi tam rim halkasina
sahip ise kanal genellikle *V” seklinde tasarlanir. B&ylece montaji
gerceklestirlecek olan mercegdin rim halkasi icerisinde sabit ve
siki durmasi hedeflenmektedir.

Plaostik cercevelerde mercedin  cam yuvasinda sk
durmasina yardimci olacak bir kilit blogu adi verilen, vida
ile birbirine baglaonan alan bulunmamaktadir. Bu nedenle
kesilmis bir mercegin gdzluge monte edimesi el yordami ile
olmaktadir. Montaj yapilacak olan cerceveyi hafif istmak veya
esnetmek mercegdin yerine uygulanabilmesi acisindan kolaylik
saglayacaktir. Tabi 1sitma c¢ercevenin materyaline uygun
sekilde olmalidir. Bazi materyaller yUksek isida genislerken bazi
materyaller aksine kdculmektedir.

Tum Qo&zluk cercevelerinde oldugu gibi plastik  gdzluk
cercevelerinde de mercegdin rim halkasina fam ve duzgln
oturmasi meslegimizin en ince ¢izgisidir. Yuvasina tam oturmamis
go6zlik mercekleri gézIluk kullanicisinin olumsuz bir deneyim
yasamasina neden olacagl gibi gdrme kalitesi ve camin
yerinden dusmesi gibi problemlerini de ortaya cikaracaktir. Tam
tersini de dusunebilirsiniz. Olmasi gerektiginden bUyuk kesiimis ve
zorlanarak yuvasina oturtulmus bir gézluk cercevesi kisa zaman
sonra c¢erceveyi kirabildigi gibi eger ince bir cam ise bombe
yapip camin seklini de bozacaktrr. Burada da cercevenin
materyali iyi taninmalidir. Bdyle bir durumun yasanmamasi icin
optisyen tum ¢erceve turlerinde azami dikkat gdstermelidir.
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2. BOLUM

Plastik Cerceve Materyalleri

Plastik gozlik cercevelerinin tamami kullanicilar tarafindan
plastik olarak adlandinimaktadir. Bu durum her plastik cercevenin
yapisinin ayni olacag izlenimi yaratmaktadir. Fakat her gézitk
karsidan bakildiginda gérundugu gibi bir malzemeye sahip
degildir. Uretici firmalar tasarladiklan cerceve modelleri icin farkl
iceriklere sahip materyaller kullanmaktadir. Simdi sizlerle birlikte
plastik cercevelerde kullanilon malzemeleri inceleyecegiz.

Naylon go&zlikler, 1940°lann sonunda piyasaya sUrdldugu
bilinmektedir. Ancak kinlganlk ve diger sorunlardan dolayi
go6zIUk Ureticileri karma naylon (poliamidler, kopoliamidler ve
gliamidler) malzemelere gecis yapmistir. GUnumuzde kullanilan
naylon ¢erceveler, hem saglam hem de hafiftir.

Naylon ayrica, genelde yuksek ve dustk sicakliklara cok
dayanikli olan ve ayni zamanda hem daha esnek hem de
saglam olan gliamidler, grilamid veya trogamid malzemelerden
Uretilen spor ve performans cerceveleri icin de cok 6nemli
bir materyaldir. Naylon, tUm yuUzUa kaplayan modern stilleri ve
uretiimesi daha zor diger sekilleri kolaylikla alabilmektedir.

Burasi sizlere biraz garip gelehbilir...

Bazi gézliiklerde Hint yagindan (aslinda Hint yagi tohumu)
yapilan plastik malzeme kullaniimaktadir. Geleneksel olarak
mdishil, sabun malzemesi ve makine yagi olarak kullanilan Hint
yagdi, petrol bazli olmayan diger bazi (riinlerle birlikte plastik
otomotiv parcalannda da kullaniimaktadir. Hint yagindan
yapilan plastikteki artisin nedenleri arasinda petrol fiyafinin
ylksekligi ve daha kdrl bitkilerin yetistirlemedigi yerlerde Hint
yagi bitkisinin kolayca yetistirilebilmesi yer aliyor.

Plastik cercevelerin bazi olumsuz yénleri de vardir. Metal
cercevelere goére dahakolay kiriliyor, yanabiliyor (ancak kolayca
alev almiyor) ve eskiyebiliyor. GUn isigina maruz kalmaktan dolayi

20



guclerinin bir kismini vyitirebiliyorlar. Renkler zaman icerisinde
solabiliyor, fakat teknoloji ile modern malzemelerin kullaniimasi
bu sorunu cogunlukla ortadan kaldiryor. Simdi dilerseniz biraz
daha materyallerin detaylarina inelim.

Genel hatlan ile bakacak olursak; Plastik gbzllk cerceve
materyallerini 8 farkll baslikta inceleyebiliriz.

1. Kemik:

Bu materyal adindan da anlasilacagi Uzere kemik kullanilarak
Uretilen gézlik cerceveleridir. GUnumuz sartlarnda iscilik ve
maliyetler goéz 6Sntne alindiginda uretimi bir hayli azdirr.

Gozluk yapiminda kullanilan kemik genellikle “boynuz” ve
“kaplumbaga kabugu” dur. Boynuz icerisinde de en cok
kullanilan Asya mandasi (bufalo) boynuzudur. Kemik cerceve
materyali dunyada bilinen en eski materyaldir,

Essiz damar yapisi ve tonlamalarn bu materyal ile hazirlanan
g6zlUkleri tamamen ézel kilar. Boynuz dogal boyalar ile kolaylikla
renklendirilebilir ve sinirsiz bir renk skalasina sahip olabilir. Cilt
alerjisi olan kullanicilar icin mukemmel bir secim olabilir.

Fakat Uretim sayisinin yetersiz olmasi, maliyetlerin ylksek olmasi
ve isciliginin diger cercevelere gbre daha zahmetli olmasi nedeni
ile butlr cercevelere ulasmak zorlasmaktadir. Boynuz kullanilarak
yapilan bir gézllk cercevesinini asamalar dusunuldugunde
yaklasik olarak 2 ay strebilmektedir. Bu durumdan dolayr model
zenginligi de sinirl kalmaktadir.
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2. Agac/Ahsap:

Plastik cerceve Uretiminde kullanilan diger dogal bir malzeme
ise ahsaptir. Bu tur cercevelerde genellikle kullanicilar tarafindan
kemik veya plastik olarak adlandirlir, cUnkU cerceve gbrantlsu
kemik veya plastikten ¢cok farkll degdildir. Fakat kendi icerisinde
bir hikayesi olan materyallerdir. Boynuz cercevelerde oldugu
gibi Uretim suresi ve maliyetlerinden dolayi uretimi nadir, fiyatlar
ise diger plastik cercevelere gére yUksektir.

Ahsap goézltk cercevelerinin yapiminda genellikle Avrupa
ve kuzey Amerika bolgelerine has bir yapisi olan akcaagag,
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kiraz, ceviz veya mese agaci kullanilir. Burada belirtilen her bir
agacin kendine ¢zgu renk ve dokusu islenmis olan cerceveleri
de benzersiz bir hale getirmektedir.

Hem boynuz hem de ahsap gbzllk cerceveleri genellikle
el Uretimi olarak ince ve zarif iscilikler sonrasinda kusursuz
olarak Uretilmektedir. Bu tur ¢cercevelerin Uretimleri teknolojinin
ilerlemesi ile birlikte boynuzun veya ahsabin iyi bir sekilde taklit
edilebilmesine olanak saglayan ve maliyet acisindan daha
ekonomik olan plastik malzemelere yonelmistir.

3. Seliiloz Propiyonat (Enjeksiyon):

Bu materyal kullanilarak yapilan cerceveler adini aldidi
enjeksiyon yani puskartme metodu ile hazilanmaktadir.
Granuller halinde bulunan malzeme belirli 151 degderlerinde
eriyik hale getirilir. Materyalin renklendirme islemi bu esnada
yaplimaktadir. Daldirma  yodntemi ile  renklendirilen erimis
malzeme genellikle tek renk olacak sekilde hazirlanabilmektedir.
Renklendirmesi yapllan erimis propiyonat materyalin icerisine
esneklik verebilmek ve kurumasini engellemek icin yumusatici
kimyasallar eklenmektedir. Bu sayede optisyenler olarak sizler
form veriimis mercekleri rahat bir sekilde monte edebilirken,
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kullanicilarda bu esneklik sayesinde konforlu bir kullanim elde
edebilirler.

Eritildikten sonra sertlestirilen bir plastik olmasi nedeniyle isiya
karsi direnci oldukca zayiftir. Bu nedenle montaj esnasinda ve
anatomik ayarlama yaparken dikkatli olmak gerekmekiedir.

Maliyeti diger plastik tarevierine gbére daha ekonomik
olmasindan dolayr ve tek seferde fazla miktarda Uretim
yapllabilmesinden dolayl bu ¢cerceve tUrd yaygin olarak temin
edilebilir.

Fakat renklendirme seceneginin tek olmasi kullanicilar tercih
esnasinda zorlayabilmektedir. Yalniz kullanicilann bu materyale
sahip bir gbzIUk cercevesini secmesi konusunda cezbeden en
onemli unsur hafifliktir. Propiyonat naylon bazll hipoalerjenik bir
plastik olmasi nedeni ile cilt ile uyumu mukemmeldir.
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4. Poliamid/SPX:

Poliamid ya da naylon (Alm. Poliamidfaser, Fr. fibre de
poliamide, ing. poliamide fiber) farkll sayida karbon atomu
iceren tekrarlayan diomin ve dikarboksilik asit birimlerinden
olusan bir polimerdiir.

Polimerizasyon reaksiyonu, basing, vakum ve isi ile birlikte kesikli
veya kesintisiz bir islemde gerceklesmektedir. Poliamid yapisinda
amid gruplar bulunan polimerlerden olusan, ticari olarak tipine
gore naylon, perlon gibi isimlerle adlandirlan, tekstilden gézIltige
¢ok genis bir kullanim alani bulunan ve diinyada Uretilen ilk
sentetik liftir.

Poliamid dunyada uretilen ilk sentetik kumas ham maddesidir
ve halk arasinda poliomid lifleri icin naylon sézcugu yaygin bir
ad olarak kullaniimaktadir. Mekanik dayanimi ¢cok iyi olan bir lif
taraddr. Kimyasal dayanimi ¢ok kuvvetli degildir, seyreltik baz
asit ve bazlara karsi direnclidir.

Poliamid g6zIUk sektérinde genellikle optik cerceve yapiminda
tercih edilir. Cam montaji esnasinda en fazla dikkat gerektiren
plastik malzemenin poliamid oldugunu sdyleyebiliriz. CUnkU
70 derece lzerinde bir 1siya maruz birakildiginda ¢ercevenin
olmasi gereken forma gére kicilir ve bir daha eski halini
almaz. Montaji yapilacak olan camlarn biiylik ya da kucuk
kesilmemesi gerekmektedir.

Bu materyal kullanilarak drefilen gézlik cercevelerinde
genellikle Urefici firmalar tarafindan sap i¢ kismina “SPX”ibaresi
yazar ve sizi bu ¢cergeveler ile ¢calisirken daha dikkatli oimaya
davet eder.

Poliamid kullanilarak Uretilen gézliik ¢cercevelerinin kesinlikle
kimyasal sivilar (ispirfo, aseton, kolonyav.b) ile temas
ettiriimemesi gerekmektedir. Aksi halde cercevenin ylizeyinde
plastik yanigi benzeri durumliar olusabilir.

Bu materyal bazi gbzIUk Ureticisi firmalann karakteristik bir
malzemesi olarak bilinmektedir.

25



5. Optyl:

Optyl dunyaca taninan bir Uretici firmanin patentli arGnddur.,
Bu nedenle Uretimi ve kullonimini yalnizca firmanin kendisi
tarafindan  yapiimaktadir.  Diger bilinen termo-plastiklere
(propiyonat, asetat vb.) nazaran daha iyi ylzey kalitesine ve
daha yUksek mukavemete sahip oldugunu sdyleyebiliriz. Isi ile
sertlesen bir fiziksel yapisi bulunmaktadir.

Diger polimer materyallere gére yaklasik %20 daha hdfiftir.
Yizey yapisi ve kimyasi geregi korozyona ve ter asidine karsi
dayanikliig: yiiksektir.

Bu materyal icin “hafizall Plastik” terimi kullanilimaktadir.
Bu terimin kullaniimasinin nedeni ise tamamen malzemenin
yapisi ve Uretim teknolojisidir. Optyl malzeme dogdal bir recine
tutkalidir. Bu recine tutkall vakum dékium teknolojisi adi verilen
bir ydntem ile sekillendirilir. Bu sekillendirme asamasinda 80-120
derece arasinda sicaklikta yapilimaktadir. Bu sicakliga ulasan
materyal kaliplara dokuldr ve vakumladrr. iste tam da bu esnada
hazirlanan malzeme aldidi sekle gére hafizalanmig olur.

Burada belirttigimiz sicaklik i¢in ise” hafiza sicakhgr” adi verilir.
Anatomik olarak ayarlamaya elverigli bir yapiya sahiptir. Bu
ayarlamalar esnasinda mutlaka cerceve isitiimal ve hizlica
sogutulmalidir. Hizli sogutmanin sonrasinda yapmis oldugunuz
ayarlamalar gayet stabil bir sekilde kullanilabilmektedir.

Ayarlamalarni yaptiginiz optyl materyale sahip bir gézltk
cercevesini daha sonra hafiza sicakligi derecelerine kadar
Isitirsaniz Uretim esnasindaki hafiza sekline geri ddnecektir.

Bu materyal kullanilarak uretilmis olan gézltk cercevelerinde
de mutlaka optyl ibaresi belirtiimektedir. Bu sayede optisyene bir
uyar yapilarak dikkatli olmasi hatirlatiimaktadir,
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6. Asetat:

Seltloz asetat, hipoalerjenik olan bitki bazll bir plastik
tard ve 1940larn basinda, normal  plaostigin - yarathdi
sorunlara ¢bzUm olarak, gdzltkte kullanimaya baslanmistir.
GUnumUzde kullanllan asetatlar, saglam hafif ve kolay
sekillendirilebilir durumda oldugundan bircok gézlik markasi
tarafindan  ana malzeme olarak tercih  ediimektedir.
Sellloz asetat, ayni zamanda saydamligl ve zengin renk
alterndtifi ile dnemli bir gdzluk hammaddesi durumundadir.
Katmanlar halinde renk renk kullanilabilen asetat, tasarmcilara
dayaraticilikta dnemli firsatlar sunuyor. Oyle kilamine asetatlarda
sonsuz olaslliklar kullanilarak gozluk Uretilebilir.
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P4

Asetat hammaddesi Lamine Asetat Levha

Sellloz asetat, petrol icermeyen bir plastik tGrd ve dogal
pamuk ile agac liflerinden Uretiliyor. Biliyorsunuz ki, petrol bazli
hammaddeler daha pahall ve cevreye daha fazla zarar veriyor,
ancak seluloz asetat yenilenebilir kaynaklardan drefiliyor. Bu
durumda asetati gbzluk materyallerinin vazgecilmezi durumuna
getiriyor.

Form verilmis Asetat

Asetat bUyUk plastik bloklardan Uretiliyor ve dilimler halinde
kesiliyor, cilalaniyor ve cerceve sekline getiriliyor. Daha
sonra elde en son provalarn yapillan cerceveler optisyenlik
muesseselerindeki raflarda yerlerini aliyor.
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Asetat gdzluk cercevelerinin Uretimi asamasinda hazirlanan
asetat hammadde kolay sekil alabilmesi ve anatomik
ayarlamalara  elverigli  olabilmesi  acisindan  yumusatici
kimyasallar ile birlestfirilirler. Bu yumusatici kimyasallarin zaman
icerisinde kullanicinin vacut sicakligi, ter asidi ve oksijen ile temasi
cercevenin zamanla sertlesmesine, beyazlasmasina neden
olabilmektedir. Bu tepkime suresi kullanicinin fiziksel kosullarina
gore farkliik gdsterebilir,

Bu nedenle siz optisyenlerimizin  kullanicilarnn  mevcut
cercevelerini iyi degerlendirmeniz gerekmektedir. Aksi durumda
olumsuzluklar ile karsilasabilirsiniz.

Asetat gbzliik cerceveleriisiya karsi dayanikhdir. Fakat burada
ki st miktarina dikkat edilmelidir. Asetat gézliik cerceveleri
olmasi gereken isidan daha fazlasina maruz kaldiginda yapisi
cekerek kucilme egilimi goésterecektir. Bu nedenle dikkatli
hareket etmek zorundasiniz.

Asetat kullanilarak hazilanmis olan ve belirli strelerde
kullaniimis olan gézliik cercevelerinde “ultrasonik temizleyici”
ile temizleme islemi yapilmamasini tavsiye ederiz. Aksi halde
gobzle belirgin halde olmamasina ragmen cerceve su ve elektirik
titresimine maruz kaldiginda serligi artacak ve temizleme
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cihazindan bembeyaz bir sekilde matlasmis olarak ¢ikacaktir.
Bu durum musterileriniz tarafindan hos karsilanmayabilir ve sizi
zor durumda birakabilir.

Diger tum materyeller de dahil olmak Uzere bu islemlerin nasil
yapllmasi gerektigini notlar halinde daha ilerideki bdlumlerde
paylasiyor olacagiz,
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7. Ultem (Polieterimid):

Polieteremid materyal yUiksek mekanik dayanim ve sertlige
sahip amorf yapida termoplastiktir.

Amorf: [sitildigi zaman yumusama gdéstermeden duzensiz bir
sekilde kristallesen plastik tarevieridir.

Buyaplyasahip materyal dogada asagidaresminipaylastigimiz
sekilde cikartimakta ve bir takim tfemizlik ve hazirlik asamalarina
tabi tutulmaktadir. Tum bu islemler sonrasinda ise ultemi nasil yari
seffaf acik kehribar rengi ortaya cikmaktadir.

Ultfem recinesi uzun isi direncine karsi olduk¢a dayanikiidir.
Cesitli ortamlarda stres kinimalarina karsi da dayanikli olmasina
ragmen, cam elyaf takviyeleri ile materyalin sertligi artinlarak
stres kinimalarnnin - éntne gecimeye c¢alsimaktadir.  Sertlik
seviyesi ultem recinesinin kullanilacadr alana gére %10 ile %40
arasinda cam elyaf konsantreleri ile guclendirilir.

31



Dogal durumdaki ultem fabrika ortamlarnnda yari islenmis
hale donsttrdldr. islenecek olan malzemeye sekil verildikten
sonra daldirma ve kurutma ydntemi ile renklendirme islemlerine
tabi tutulur, nihayi haline getirilir.

Ulkemizde son dénemlerde farkll markalar esliginde ultem

plastik cercevelerini  opfisyenlik muesseselerinde fazlaca
gorebilmekteyiz.  Kullanici  acisindan  hafiflik, esneklik ve
dayaniklilik tercih edilme sebepleri arasindadir.

Bu fUr cercevelere cam montajl esnasinda optisyenlerimiz
yine azami dikkati gdstermelidir. Camlarnn kdcuk veya buyuk
kesiimemesi gerekmektedir. Isthidiginda cekerek kigllen bir
materyal olmadigi icin cam c¢erceve rim halkasi ile uyumiu
olmaldir. Ayni zamanda biyilik kesildiginde esnetilerek
cam cerceveye Yyerlestirilebilir fakat cercevenin sert
koéselerindeki asin baski strese neden olabilir ve beklenmedik
sekillerde, beklenmedik durumlarda kirnimalar yasanabilir.
Bu tiir cercevelerin en hassas oldugu yerler mentese baglanti
noktalarndir. Buralara uygulanacak baskiya ve islemlere dikkat
edilmelidir.

Anatomik olarak kulak arkasi ayarlarinin kolaylikla yapilabilmesi
icin genellikle sap ile baglantili metal kullanilarak silikon yapida
kulak arkasl terminaller ile desteklenir.

Rt
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Yine bu tUr Plastik gdzliklerde burun Uzerindeki anatomik
ayarlamalarin kolay yapilabilmesi acisindan baz ultem goézltk
cercevelerinde plaket ayagi ve plaket pedlerini gbrebiliriz.

Genellikle cerceve Ureticisi firmalar ultem kullanilan gézltklerin
sablonlarinda  “ULTEM” ibaresini belirgin  olarak gd&rdlmesini
saglarlar.

JLTEM 100%
3 U0Y Sroieon

8. TR 90 (Grilamid):

TR 90 hammaddesi, Grilamid olarak da bilinmektedir. Bir
cesit plastik olmasi sebebi ile enjeksiyon Uretiminde kolaylikla
kullanilmaktadir. Tr90 hammaddesinin anti alerjik, yuksek isilara
dayanikli ve esnek bir yapiya sahip olmasi gbzluk malzemesi
olarak tercih edilmesinde en buyuk etkendir.

Grilamid TR9O, alifatik ve sikloalifatik monomerlere dayal,
yUksek saflikta seffaf bir termoplastik poliamiddir.

TROO materyal yapisi itibariyle asagida maddeler halinde
belirtmis oldugumuz durumlarda olagan Ustu ézellikler sunar. Bu
Ozellikleri su sekilde siralayabiliriz;

a.Seffaflik
b.Hava kosullarina dayaniklilik
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c. Sinirsiz renklendirilebilirlik

d.Stres ve catlaoma direnci

e.Tokluk ve sertlik

f. Kimyasal direnci

g.YUksek egilme ve yorulma mukavemeti
h.AB ve FDA onayi

Tum bu oOzelliklere bakildigi zaman TRY0In  sektdérimuze
Ozel bir malzeme yapisi olmadigini farkll sektérlerin Uretim
bantlannda da kullanilabilecedini anlamamiz mimkdnddr. Oyle
ki TR9O enjeksiyon ile kaliplanmis dis uygulamalarinda rahatlikia
kullanilabilmektedir.

Buna ragmen TR0 ile ilgili tum kaynaklar incelendiginde
“optik” cerceve Uretimi ilk srada gértimektedir.

Bunun yaninda;

a. Otomotiv

b. Makine mUhendisligi

c. Guvenlik teknolgjileri

d. Sihhi ekipmanlar

e. Ev alefleri

f. Elektro ve elektronik sanayi

TR90 hammaddenin kullanildigi diger faaliyet alanlan olarak
sayllabilmektedir.

TR0 malzeme kullanilarak Uretilecek olan gézIUk cercevelerin-
de asil maliyet olusturan alanin kalip hazirlama asamasi oldugu-
nu séylemek mumkudnddr. CUnkU hayal edebildigimiz tUm taso-
nmlar bu materyali kullanarak hazirlayabiliriz. Ayni sekilde hayall
edebildigimiz tTUm renkleri bu materyale uygulayabiliriz.

Fakat tum bunlarn yapilabilmesi kaliplarnn hazirlanmasi ve
renk denemelerinin yapilmasi ile mumkunduar. Eger bu asama
basarill sekilde tfamamlandiginda 6zgUr ve sinirsiz model ile renk
seceneklerine ulasmak hi¢ de zor olmayacaktir.

Ulkemizde faaliyet gdsteren bircok yerli gézIUk Ureticisinin TR0
kullanarak Urettigi goézluk cercevelerini bulabiliriz. Malzemenin
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ozelligi ayni olmasina ragmen mukemmel tasarmlar ile renk
kombinasyonlarnin ¢esitliligi siz optisyenlerimizin magazalarnda
kullanicilara daha fazla alternatif Uran gosterebilmenizin Sndnu
acmaktadir.

Tarkiye'de TR?Omateryaligerekliteknolojik altyapiythazirlayarak
optisyenlik muesseselerine kazandiran, gun gectikgce de kendini
gelistirerek sektérimuzin cerceve konusundaki eksikliklerini
tamamlayabilmek icin yatinmlar yapan, ayni zamanda da hem
yurtici hem de yurt disi piyasasinda sektor temisilcilerinin takdirini
kazanan ilk ve en blytk Ureticisi MERCAN OPTIK fir.

Mercan optik ihracat raporlarina gdre Ulkemizde TR0 goézIik
cercevesi ve gunes gozlugu alaninda lider konumdadir.
Sirket 250 den fazla calisani ile yilda 3 milyondan fazla gézlik
dretmekte ve bu Urdnleri yurtici ve yurtdisi pazarnnda begeniye
sunmaktadir.

Mercan optigin en dederli ve ana markasi BEN.X markasidir,
Ben.X markast icerisinde fantasia, premium, tactical, safety, ceo
ve bio alt isimleri ile genis ve cesitli, kendini strekli gincelleyen
drdnler bulunmaktadir. Bu sayede de Ulkemizde g&zItk cercevesi
uretiminde bulunan diger yerli Ureticilerimize ilham kaynagi
olmakta ve onlarnn gelisimine de gizli destek olmaktadir.

Bugun Ulkemiz optisyenlik muesseselerine bir gbz attigimizda
Edirne’den Kars'a, Sinop ‘tan Hatay'a Mercan Optik tarafindan
uretilmis gézItk cercevelerini gérmek kacinilmazdir.

N

#IBEN.X

Tam gbzIUk cercevelerinin (metal-kemik) kendi iclerinde farkli
materyaller kullanilarak Uretiimesi bir tesaduf degildir. G&zluk
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kullanicilannin intiyaclan dogrultusunda ve teknolojinin gelismesi
sayesinde hem maliyet acisindan hem de daha hizli ve hatasiz
uretim imkdanin olmasi nedeniyle materyaller farkllastinimaktadir.

Ayrica burada bir gbzllik cercevesi Uretilirken anatomik ve
optometrik ayarlomalara en elverisli olan materyali segcmek ve
uretmek tedarikcilerin en dSnemili gérevleri arasindadir.

Yetiskin bir birey ile henlz hayatinin basinda olan bir cocuk igin
ayni tfasarnm ve olculerin kullanilamayacagdini unutmamaliyiz.
Yetiskin bireyler tercihlerini kendileri yapabilirken, cocuklarda
genellikle tercihleri ebeveynleri siz optisyenlere danisarak
yapabilirler. Bu acidan degerlendirildiginde;

e GUvenlik

o Hafiflik

e Dayaniklilk

e Esneklik

e Renk secenekleri

Gibi bagliklar tercih sebepleri olmaktadir. Metal gdzltk
cercevelerinin son vyillarda tercih edilebilirligi artmis olsa da
plastik gdzltkler yukandaki basliklar géz énune alindiginda bir
cocuk icin daha uygundur.

Plastik cerceveler, cocuklar icin daha guvenlidir. Burun
Uzerinde ki baski metal cercevelere gére daha bdlgesel yayilir
bu da gézlugin daha hafif hissediimesine sebep olur. Tum
darbe ve baskilara metal gdzltklerden daha dayanikli olmasi
materyalin esnekligine baglidir. ilk defa gozltk ile tanisacak
olan bir cocuga onu cezbedecek renkler sunmak ve gézlugu
sevdirmek 6nemlidir. Yine bu durumu plastik cerceveler metal
cercevelere gére daha iyi yapabilmektedir.

GozIUk  Uretici firmalar bu durumu iyi analiz etmis ve
koleksiyonlarinin icine mutlaka cocuklara yonelik yiksek glvenlik
kosullarini yerine getirebilecek cerceveleri eklemistir.

Unutmamallyiz ki cocuklar bizlerin en hassas noktalarndir.
Buna goére hareket etmekte ve ybnlendirmekte siz optisyenlerin
gorevidir.
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3. BOLUM

Plastik Cerceveleri Ayirt Edebilme:

Her g6zIlUk modeli, tasanmi ve kullanilan malzemelerine gére
farkliliklar fasimaktadir. Bu durumu daha énceki bélumlerimizde
de inceledik. Materyallerin  kullonimlarina ve &zelliklerine
gore plastik cerceveler kendilerine has karakteristik &zellikler
tasimaktadir,

Bu &zelliklerin bazilar kimizaman ureticiler tarafindan gdzlUklerin
sap iclerinde ve sablonlarinda belirfilebiliyor. Bizler bu bdélimde
farkll materyallerin  karakteristik  &zelliklerini anlayabilmek ve
magazamiz raflarinda bulunan bu tur gézltk cercevelerini nasil
taniyabiliriz ile karsilastirmall ve gobrsel destekli bilgiler paylasiyor
olacagz.

Tdm bu paylasimlarn detayll olarak anlatmaya ve gérsel ile
desteklemeye calisacagiz. Sonrasinda ise bu anlatimiar esliginde
elinizde rehber niteliginde olabilecek bir pratik tabloyu bu bdlum
icerisinde sizler ile paylasacagdiz.

A. Kemik ve Ahsap Materyal Ayirt Etime:
Dogal kemik kullanilarak Uretilen goézlik cercevelerini ve

bunlarn detaylarni sizler ile énceki bdlumde paylasmistik.
Burada ise bunu nasil ayirt edebiliriz bundan bahsedecegiz.

Oncelikle bu tur cerceveler icin tedarikci bilgilendirmeleri
ayirt etmenin en guvenilir ve kolay yoludur. Fakat bu bilgiye
sahip degilseniz ayirt edebilmek icin asagida maddeler halinde
paylastigimiz durumlara bir géz atmalisiniz.

- Cerceve sablonunda veya sap icinde “HORN” yaziyor mu?

- Cerceve sablonunda veya sap icinde “HAND MADE” yaziyor
mu?

- Cerceve gévdesi ile sap baglantisi “ PERCIN” kullanilarak mi
yaplimis?

- Govde ve sap kivriimlar “KESKIN” dedil mi?
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- Cercevenin “DOKUSU ve GORUNTUSU” digerlerine gore farkli
mi?

- Cerceveyiayarlaomak icin isittiginizda “YUMUSAMA” yapmiyor
mu?

Yukarnidaki sorulara cevabiniz “EVET” ise elinizde tutmus
oldugunuz g6zlik cercevesinin dogal kemik kullanilarak yapildid
séyleyebilmek mUmkUndur. Sorularin birine veya birkacina hayir
cevabl veriyorsaniz aksi bir durum yasamamak icin mutlaka
urtnun tedarikcisi ile iletisime gecip dogdru bilgiyi almanizi tavsiye
ederiz.

Dogal ahsap kullanilarak hazirlanan goézliik ¢cerceveleri icin
de durumu beraber inceleyelim.

- Cerceve sablonunda veya sap icinde “WOOD” yaziyor mu?

- Cerceve sablonunda veya sap icinde “HAND MADE” yaziyor
mu?

-Cerceve gdvdesi ile sap baglantisi “ PERCIN veya VIDA”
kullanilarak mi yapilimis?

- Cercevenin “DOKUSU ve GORUNTUSU ahsap ile uyumlu mu?

- Cerceveyiayarlamak icin isithiginizda “YUMUSAMA” yapmiyor
mu?

Yukardaki sorulara cevabiniz “EVET” ise dokundugunuz
g6zItk cercevesinin dogal agac/ahsap kullanilarak yapildid
sdyleyebilmek mUmkundur. Sorularin birine veya birkacina hayir
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cevabi veriyorsaniz aksi bir durum yasamamak icin mutlaka
urtnun tedarikcisi ile iletisime gecip dogru bilgiyi almanizi tavsiye
ederiz.

B. Enjeksiyon (Propiyonat)Materyal Ayirt Eime:

Enjeksiyon gozIUk cercevelerinin bir kalip araciligi ile yapildigini
ve belirli sicakliktaki propiyonat malzemenin kaliplara enjekte
edilerek uretildigini sizler ile paylasmistik. Ayrnca renklendirme
isleminin daldirma yéntemi oldugunu belirtmistir.

Bu bilgilerden yola cikacak olursak propiyonat cercevelerin
karakteristik &zellikleri icin su sorulann cevaplarni aramamiz
gerekiyor.

- Cerceve govdesi “TEK RENK” olarak mi yapilmis?

- Cercevenin ylizeyi “PURUZSUZ” bir parlaklikta mi?

- Cercevenin “DOKUSU ve GORUNTUSU” el ile hissedilebiliyor
mu?

- Cerceveyi ayarlamak icin isithiginizda “YUMUSAMA” yapiyor
mu?

- Diger cerceve tlrlerine gére daha “HAFIF” mi?

Yukardaki sorulara cevabiniz “EVET” ise dokundugunuz
g6zItk cercevesinin Propiyonat materyal kullanilarak yapildidi
sOyleyebilmek mUmkundur. Sorularin birine veya birkacina hayir
cevabi veriyorsaniz aksi bir durum yasamamak icin mutlaka
aranun tedarikcisi ile iletisime gecip dogru bilgiyi almanizi tavsiye
ederiz.
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C. Poliamid/SPXMateryal Ayirt Etme:

SPX gézluk cercevelerinin genellikle nylon olarak adlandirilan
cerceveler oldugundan bahsetmistik. Bu sebepten dolayi
genel Ozellikleri itibariyle nylon bir malzeme ile ayni ayirt etme
yontemleri kullanilabilir. Ayrnca bu materyal kullanilarak yapilan
g6zltklerde mutlaka bir belirfec kullanilacagini da unutmamak
gerekir.

Bu bilgilerden yola ¢ikacak olursak Poliamid/SPX ¢cercevelerin
karakteristik &zellikleri icin su sorulann cevaplarnn aramamiz
gerekiyor.

- Cercevenin ylizeyi “PURUZSUZ” bir parlaklikta mi?

- Cercevenin “DOKUSU ve GORUNTUSU” el ile hissedilebiliyor
mu?

- Cerceveyi ayarlamak icin isithginizda “KUCULME” yapiyor
mu?

- Diger cerceve tUrlerine gdre daha “HAFIF” mi?

- Kimyasal temasina karsi “DAYANIKSIZ” mi?

Yukarndaki sorulara cevabiniz “EVET” ise dokundugunuz
g6zItk cercevesinin Poliamid/SPX materyal kullanilarak yapildidi
sdyleyebilmek mUmkundur. Sorularin birine veya birkacina hayir
cevabi veriyorsaniz aksi bir durum yasamamak icin mutlaka
Urtnun tedarikcisi ile iletisime gecip dogru bilgiyi almanizi tavsiye
ederiz.
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Optyl Materyal Ayirt Etme:

Dogal recine tutkall ve vakum yéntemi ile UGretilen bu tur
Q6zItk cercevelerini ayirt edebilmek diger kemik materyallere
gbre daha kolaydir. Cunku patentli bir materyal olmasi ve tek
bir tedarik¢i tarafindan Uretilip pazarlaniyor olmasi bu ayrm icin
yeterli bir unsurdur.

Genel &Ozellikleri itibariyle ayirt edebilmek icin birkac klUcuk
ayrintiyr bilmek gerekmektedir.

Fakat bu bilgiye sahip degilseniz ayirt edebilmek icin asagida
maddeler halinde paylastigimiz durumlara bir géz atmalisiniz.

- Cerceve sablonunda veya sap icinde “OPTYL” yaziyor mu?

- Cerceve isitildiginda kolay "YUMUSAMA*yapiyor mu?

- Cerceve sogumaya birakildiginda “iLK HALINE” geri dénUyor
mu?

- Cerceve rengi “TRANSPARAN” bir gérintide mi?

Yukarnidaki sorulara cevabiniz “EVET” ise elinizde tutmus
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oldugunuz gézltk cercevesinin Optyl kemik kullanilarak yapildidi
sdyleyebilmek mUmkUndur. Sorularin birine veya birkacina hayir
cevabl veriyorsaniz aksi bir durum yasamamak icin mutlaka
artnun tedarikcisi ile iletisime gecip dogru bilgiyi almanizi tavsiye
ederiz.

E. Asetat Materyal Ayirt Etme:

Sellloz asetat, petrolicermeyen bir plastik turd ve dogal pamuk
ile agac liflerinden Uretildigini sizler ile paylasmistik. Bu nedenle
gerek renkleri, gerek dokusu asetat bir gbzluk cercevesinin
diger plastik cercevelerden daha kolay ayirt ediimesine olanak
saglamaktadir.

Genel olarak sektér icerisinde bu materyal icin “KESME”
olarak tabir edilir. Bu séylem de asetat bir gbzllk ¢cercevesinin
parlatmaya maruz kalmamis olan yUzeylerinde kesim izlerinin
gorantr olmasindan  kaynaklanmaktadir. Cok renkli asetat
cercevelerde renkler genellikle fabrikasyon bir duzen icinde
degildir.

Bu bilgilerden yola cikacak olursak Asetat cercevelerin
karakteristik &zellikleri icin su sorulann cevaplarn aramamiz
gerekiyor.
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- Cercevenin “DOKUSU ve GORUNTUSU” el ile hissedilebiliyor
mu?

- Cerceveyi ayarlamak icin isithiginizda “GENLESME” yapiyor
mu?

- Cerceve Uzerinde “ASETAT Ibaresi var mi?

- Kenar kesim ve baglanti bolgelerinde “KESME”izi var mi?

- Cok renkli cercevelerde renk gecisleri “DUZENSIZ”mi?

Yukardaki sorulara cevabiniz “EVET” ise dokundugunuz
gbzItk cercevesinin Asetat materyal kullanilarak yapildidi
soyleyebilmek mUmkUndur. Sorularnn birine veya birkacina hayir
cevabl veriyorsaniz aksi bir durum yasamamak icin mutlaka
Urtnun tedarikcisi ile iletisime gecip dogru bilgiyi almanizi tavsiye
ederiz.
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F. Ultem Materyal Ayirt Eime:

Ulkemizde son dénemlerde farkll markalar esliginde ultem
plastik cercevelerini  opfisyenlik muesseselerinde fazlaca
kullanildig bilgisini sizlerle paylasmistik. Kullanict agisindan hafiflik,
esneklik ve dayanikiigin tercih edilme sebepleri oldugundan
bahsetmistik. Bdylesine aktif kullanilaon materyalin de ayirt
edilmesi dnemli bir hal almaktadir. Diger plastik gozltkler ile
karsilastinidiginda tedarik¢i firmalann vermis oldugu bilgiler sizler
icin dnemli-olacaktir.

Fakat bu bilgiye sahip degilseniz ayirt edebilmek icin asagida
maddeler halinde paylastigimiz durumlara bir géz atmalisiniz.

- Cerceve sablonunda veya sap icinde “ULTEM” yaziyor mu”?

- Cerceve sitildiginda "SEKIL” ayni kaliyor mu?

- Cercevenin “DOKUSU ve GORUNTUSU” el ile hissedilebiliyor
mu?

- Diger cerceve trlerine gdre daha “HAFIF” mi?

Yukarnidaki sorulara cevabiniz “EVET” ise elinizde tutmus
oldugunuz g&ézltk cercevesinin Ultem kullanilarak yapildidi
séyleyebilmek mUmkUndur. Sorularn birine veya birkacina hayir
cevabl veriyorsaniz aksi bir durum yasamamak icin mutlaka
artnun tedarikgisi ile iletisime gecip dogru bilgiyi almanizi tavsiye
ederiz.
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G. TR90 Materyal Ayirt Eime:

TR0 kullanilarak yapilan gézlUk cerceveleri enjeksiyon gdzluk
cercevelerinde oldugu gibi bir kalip aracilidi ile Uretildigini sizler
ile paylasmistik.

Bu bilgilerden vyola c¢ikacak olursak TR0 cercevelerin

karakteristik Ozellikleri icin su sorulann cevaplann aramamiz
gerekiyor.

- Cercevenin ylizeyi “PURUZSUZ” bir parlaklikta mi?

- Cercevenin “DOKUSU ve GORUNTUSU” el ile hissedilebiliyor
mu?

- Cerceveyi ayarlaomak icin isithginizda “YUMUSAMA” yapiyor
mu?

- Diger cerceve trlerine gdre daha “HAFIF” mi?

- Cerceve elastikiyeti * YUKSEK” mi?

Yukarndaki sorulara cevabiniz “EVET” ise dokundugunuz gézluk
cercevesinin TRP0 materyal kullanilarak yapildig séyleyebilmek
mMUmMkundur. Sorularn  birine veya birkacina hayir cevabl
veriyorsaniz aksi bir durum yasamamak icin mutlaka Urdnin
tedarikcisi ile iletisime gecip dogru bilgiyi almanizi tavsiye ederiz.







4. BOLUM

Plastik Cercevelerde Anatomik Ayarlamalar

Insan yUzUnun anatomisine uygun olarak kullanicinin gézIug
daha konforlu kullanabilmesi icin yapilan islerim bdtandne
anatomik ayarlama adi verilmektedir.

Anatomik ayarlama gozItk kullanicilannin goérls kalitelerinin
en Ust duzeyde olabilmesi icin mutlaka yapilmalidir.  Metal
g6zlik cercevelerinde anatomik ayarlamalarnn plastik gézltk
cercevelerine g6re daha kolay yapilabildigini sdylemek
mumkdnduar. Fakat bu durum plastik gbzluk cercevelerinde
bu ayarlamalarn yapllamayacagl anlamina gelmemektedir.
Verteks mesafesi, pantoskopik ac¢t, kullanicinin gérus kalitesini ve
performansini dogrudan etkiler.

Plastik gozlUk cercevelerinde dogru gézlugun secimi bu
noktada &nem kazanmaktadir. CUnkd bu tip cercevelerde
ayarlamalarnn yapillacagdr bélgeler ve ayarlama ydntemileri
sinirhdir. Dogru ¢cerceve secimi yaplimadigr durumlarda kullanici
iyi bir deneyimine sahip olamayacaktr,

Kullanicinin rahathidr ve konforu icin anatomik ayarlomalara
dikkat edilmelidir. Gb6zIUgun yluze uyumlu hale getirimesi bu
nedenle dnemlidir. Plastik cercevelerde ise g&zIugun kullanicinin
yUzUne ve burun yapisina uygun secilmesi daha da énemlidir.

Plastik Cercevelerde Ayar Yapiimasi Gereken BoIUmler

Plastik g&zluk cercevelerinde ayarlamalara basilamadan
6nce bazi hususlarn kontrol etmek gerekir. Bu durum genellikle
kullanicllar ~ tarafindan  getirilen  gdzliklerde  gecerlidir.
Magazalarniz raflarnnda bulunan yeni gbézlUklerde bu kontrollere
ihtiyaciniz olmayacaktir.

Bu kontrolleri maddeler haline yazarak inceleyelim ve gbrseller
ile destekleyelim.

1. Ayarlama yapllacak olan cerceve eger kullanicinin gézIlugu
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ise herhangi bir ayar yapilmadan énce kullanicinin yaninda iyice
kontrol edilmelidir. YUzeyinde kurumalar ve ¢catlamalar olabilir.
Bbyle durumlarda mutlaka kullaniciya gbstermek gerekir. Aksi
halde ayar yapllirken istenmeyen sonugclar karsimiza ¢ikabilir.

2. GozIuk camlarn cerceve icinde sabit olmalidir, bazen
camlarn biri cerceveden, kanaldan hafif ¢cikmis oldugu icin
veya camlarin aksi ddnduguicin, cerceve yamuk, egri, dengesiz
goranebilir. ik dnce camlan dodru olarak kanala oturtmak
gerekir ve daha sonra eger camin aksinda egrilik varsa, aks
pensesi ile duzeltilir. G&zIUk kullaniciya ait bir gézltk ise dzellikle
tam yuvarlak ve oval modellere dikkat ediniz. Eger camlar
clkarmak gerekirse 'R ve L' isaretini mutlaka koyunuz ve
camlar cikarmadan aksini élctnuz. Oval modellerde kullanici
sonradan gézlukle gérme problemi yasadigini belirtirse, varsa
medula optik sisteminden kullanicinin akslarini kontrol etmekte
de fayda vardir. Unutulmamalidir ki oval modellerde herhangi
bir sebeple kullanici gbzluk camini kanal icerisinde sagda sola
cevirmis olabilir. Bu durumda aks degisecek ve gozIugu aldid ilk
gunku gibi gbremeyecektir.

Aks Pensesi Kullanimi

3. Menteselerin yuvasini dikkatlice incelemek gerekir. Bazen
menteseler gevsek olabilir veya yuvalarnnin etrafinda ince
catlaklar olabilir. Cok egri cercevelerde menteselerin kirk
olup olmadigini kontrol etmek gerekir. Eger mentese kirksa
degistiriimesi gerekir. G6zIUk eg@er kullaniclya aitse bu durum
kullaniciya &nceden bildiriimelidir. Hatta gézltk kullanicisina
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bu durumun riskli oldugu ve kirlabilecedi énceden sdylenmeli,
gerekirse de duzeltiimemelidir.

Tamir yapilabilecegini de ¢bzUm olarak sunmaokta fayda
vardir. Genel olarak plastik cercevenin duzeltmesi cok kolaydir,
gerekli malzemeler ¢cok basittir, metal cercevelerde oldugu gibi
pensler ve diger aletlere intiyac duyulmadan bir isitici ve ellerimiz
yardimi ile ayarlamalar yapilabilir,

Plastik Cercevelerde Gévde Ayari:

Plastik gdzluk cerceveleri ayarlanmaya baslanirken ilk olarak
en buylk parcadan baslayip daha kUcUk parcalara dogru
hareket etmek daha dodru olacaktr.

Bu sekilde dusunuldugunde plastik gdzlUklerin en bUyUk ve
bUtin parcasi gévde kismidrr. ik olarak bu balimdn nerelerinde
ve nasll ayarlamalar yapabiliriz buna bakalim.

Govdenin yatay olarak duzeltmesi ilk is olmalidir. Gévdenin
veya képrindn dlz oldugunu goérebilmek icin, bir pupila
cetveli gbvdeye konur veya gévdeyi duz bir zemine yaslayarak
duzgunltgunu kontrol etmek gerekir.

Sekillerde oldugu gibi gdz ile duzlem kontrol edildiginde

gbvdenin ug kisimlarinda ki asaglya e@ikligi gérmek mumkundur.
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Bu egikligi dUzelterek ayarlama islemine baslamis olacagiz.

Bu ayarlama islemi yapllirken cerceve isificisindan ve
ellerimizden destek alacagiz. Gozlukte kullanilan materyale gére
cercevenin koépru kismini noktasal olarak istmamiz gerekecek.
Yumusama gésteren cerceve iki kenarindan tutularak ellerimiz

yardimi duzeltilmelidir.
\'T &

Koprd isiticinin tek bir noktayi isitan aparati ile isitilir. Cerceveyi
saplanndan futup sUrekli éne ve arkaya hareket eftirmek
gerekir, ancak bu sekilde ayni derecede isinmasi saglanabilir.
Plastik cercevenin yanmamasina ve erimemesine ¢cok dikkat
edilmelidir.

Bu islemi yaparken hafifce deneyerek, kdprinlin esnedigini
kontrol etmek gerekir, bu cercevenin edim, ayar derecesine
geldigini gosterir. Eger bu derece elde edilmis ise, cercevenin
yatay, dikey ve ¢capraz egdimini en az islem sayisi ile duzeltmek
gerekir. Cerceve ile koéprd arasindoki gecis noktalar
parmaklanmiz ile desteklemeliyiz. DUzeltilen gbvde kismini hizlica
sogutmak gerekir. Bu sogutmayi su ile yapmak mumkdndur.
Sogutma o6zellikle daha édnceki bdlimde bahsettigimiz, optyl,
asetat ve 1r90 icin olduk¢ca dnemlidir.

Ayrica plastigin de cok isitimamasina dikkat etmek gerekir,
cok 1sinan ve eriyen plastigi duzetmek neredeyse imkansizdir.
Bunun icin gévdeyi ve kdprayud ayarlamak icin minimum sdreyi
tercih etmelisiniz.
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NOT: Mimkiin oldugu slirece cerceve isitma islemleri
esnasinda gézliik lizerinde cam bulunduruimamalidir.

Plastik Cercevelerde Sap Ayari:

Gbvde ayarlama islemleri famamlandiktan sonra sira gézItk
saplarinin duzeltilmesindedir.

Egik saplar isiticinin icine isitilir ve parmaklarla duzelfilir.

Y

Daha sonra sapin acilip kapanmasi kontrol edilir. Milimetrik
bir kagit yardimiyla masanin Uzerine koyulup, her iki cerceve
sapl agisi kontrol edilebilir. Bu aci 95 derecen daha fazla ise,
daraltimasi gerekir.
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Bunun icin sapin ic kissindaki mentese bir pense yardimi ile \
gerekli aclya gelinceye kadar duzeltilir. Alternatif olarak bas
parmakla da egdilebilir, ancak parmagin uygulayabilecedi
kuvvet penseden az olacagi icin sizleri zorlayacaktir.

Saplarin acisi 95 dereceden az ise, mentese kisimlar disa
cevrilir veya térpu ile acilir. Disa cevirme ayni ice dogru egme
gibi uygulanir. Ancak disa cevirme cercevenin gérunimuanu
ice dogru olandan daha cok eftkiler, belli olur. Bu ylUzden bu
ybntem ancak cok kucuk hatalarda uygulanmalidir. Térpu ile
acmak daha iyidir. Bunun icin elle cercevenin gdvdesi tutulur ve
basparmak ile mentese kismina bastirilir,

Sap térpllenmek icin kapatilir. Diger el ile térpU tutulur baret
veya duz térpu kullanilir. Mentese metallerini veya gbévdeyi bu
islemde zedelememeye dikkat edilimesi gerekir. Sapi térpUlerken
sap yUzeyinin gévde ile bir dizlemde olmasina dikkat edilmelidir,
yoksa acl zamanla acilabilir. Térpu islemini yaparken sikca bu
acl kontrol edilmelidir.
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Saplarin acisi sag ve sol icin ayni olmalidir. Gévdesi duzeltiimis
cerceveyi Ust camlarla dUz bir ylzeye yatirdigimizda, ¢cerceve
devrilmemelidir.

Plastik cercevelerde egdim (pantoskopik aci) el ile ayarlanir.
Menteseler cerceve malzemesine ¢ok derin sabitlendigi icin bu
mUmkundur. Bir el ile gévdenin mentese kismi tutulurken, diger el
ile de sap istenilen pozisyona getirilir.
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Unutulmamasi gereken énemli nokta ise sudur; Gévdedeki
menteseler de cok fazla baskida zarar gorebilir.

Bu ayarlomalar yaplilarak sapin son bdlumu olan  kulak
kivrimlar ayarlanmalidir. Kulak arkasi bdlum anatomik bir sekilde
ayarlanmaldir. Isiticiya koyduktan sonra ellerle egilir. Eger yeni
bir gézlUk ise, sap uclarn parmaklaria egdilir ve kafa sekline gbre
bombe verilir. Sap uclarnda iz veya kirma yeri olmamasina
dikkat edilmelidir. Son ayarlar mUsterinin yuzinde yapiimalidir.
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Kulak arkasi ayarn tamamlandiktan sonra gézltk saplarnin
kapanisi kontrol edilir. Saplar paralel Ust Uste olmalidir, fakat sap
uclarn camlarn Uzerine temas etmemelidir.

Bu ayarlamada yine eller yardimi ile yapilir. Bir el ile gdvde
tutulurken, diger el sapi kapal bir pozisyonda istenilen pozisyona
eger.

Eger saplarnn acisi dedistiriliyorsa, ister istemez sap kapanisi da
tekrar ayarlanmalidir. Ancak hepsi kontrol edildikten sonra sap
- vidalarn esit sekilde sikilir ve vida uclan penseyle ezilir.

[ LR
% By
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Plastik cercevelerde cogunlukla burun paketleri olmadidi
icin, cercevenin duzeltmesi bdylece tamamlanmis olur. Eger
cercevede plaket varsa plaketlerin ayan metal gézltk plaket
ayarlar ile ayni sekilde uygulanmaldrr.

Tekrar etmekte fayda var; Go6zIUk cercevesi ayarlamaislemiher
zaman icten disa olmalidir, képruile baslayip mentese kismindan
devam ederek en son gézlUk saplar duzeltilir. Belirttigimiz gibi,
dlzetmenin ana kurallarn tum cerceveler icin aynidir, ancak
cerceve materyaline gbre tamamiyla farkiidir.

SIK SIK KARSIMIZA CIKAN:

Plastik cerceve kullanicilan genelde “bu gbzllk gdzimden
dustyor ** sikayetfi ile muesseselerimizden iceri girerler ve
sikayetlerinin giderilmesini isterler. Hatta bazi kullanicilar sikayetini
bile sdylemeden “'su goézIugun vidalarini sikar misiniz ** diyerek
bizleri mentese vidalarini skmaya ydnlendirirler.

Plastik cercevelerin burundan asagr kaymamasi yani ylzden
dusmemesi icin kulak arkasi ayar guzel yapilimalidir. Cercevenin
materyaline gére saplar kisinin kulaginin arkasina dogru egimli
olmalidir. Yukarda anlathigimiz gibi cogu zaman bunu isificidan
cerceve saplariniisitarak elimiz ile sekillendirerek kirik izi olmadan
yapariz. Cerceve materyaline gbére mutlaka isifict kullanin. Aksi
halde e@im vermeye calisirken kirlabilir!
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Saplarin bu edimi kisi cerceveyi taktiktan sonra kulak arkasina
degmeyecek sekilde yapllir. Eger bu egim kisinin kulak arkasina
degiyorsa kulak arkasinda tahribata neden olabilir. Cerceve
sapl ile kulak arkasi arasinda ¢ok az bir bosluk kalmalidir. Bu
bosluk kalmadigi gibi saplarda fazla bir egim yapilmis ise bu
sefer burundaki gézlik geriye dogru daha ¢ok gideceginden
buruna daha cok baski yapacak ve burunda istenmeyen
izler birakacaktir. Kisinin kirpiklerine degme ihtimali de gézden
kacinimamalidir.

ALTIN KURAL:

o GOzZIUk yeni bir g&zluk dedilse, hele ki sizin sathiginiz bir Urdn
hic degilse ve kullanici g&zlugunu ayarlatmak istiyorsa; mutlaka
06zItGun cercevesini ve Uzerindeki camlarn kullanicinin yaninda
kontrol ederek gbzlemleyiniz. Mentesesi, plaketi, saplar, rim
halkasi gibi bélumlerde catlak gevseme var mi, kinimak Uzere
mi, camlar ¢izik mi vs. durumlarn fark ederseniz kullaniciya
soyleyiniz. Eger kinima ihfimali varsa bu ihtimali de kullaniciya
ikaz ederek sdyleyiniz. Kullanicl ile pozitif bir iletisim sonrasinda
g6zItgu ayarlamayi deneyiniz. Aksi halde problemli bir kullanici
ile karsi karsiya gelebilirsiniz.

e GOZIUGU ayarlamaya karar verdiginizde bunu kullanicinin
karsisinda yapmayiniz! Mutlaka laboratuarinizda yapin. Kullanici
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daha sonrasizin yaptiginizi taklit ederek ayar yapmaya calisabilir
ve gozluge zarar verebilir. Diger yandan bir gbzIugu ayarlamak
icin bile materyali fanimak ve ne yapacaginizi bilmeniz gerekir.
Yani kGcUcUk bir gbzIuk ayar icin bile mesleki bilgi ve donanim
gereklidir. G6z 6nUnde kisa sUrede yapllan isler, karsi tarafin
yaptiginiz isi belki de mesleginizi kicUmsemesine neden olur.
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5.8OLUM

Plastik Gozlik Cercevelerinde Monta;j:

Bu bdlumde sizler ile Plastik cerceveler bolimunde paylasti-
gimiz farkll materyallere sahip goézIUk tdrlerine cam montajlar
esnasinda dikkat etmeniz gereken hususlardan bahsedecegiz.

simiz geredi yapilandirdigimiz tim gézliklerin  kusursuz bir
yapida olmasi gerekmektedir. Unutmamaliyiz ki gézltkler
kullanicilar icin birer tibbi cihazdir ve bu cihazlarn saglik gereci
olmasindan dolayi &zellikle kusursuz olmasi gerekmektedir.

Kullanilan materyallerden badimsiz olarak cerceveler icin cam
montajl esnasinda sunlara dikkat etmeliyiz;

a.Cerceve ve cam uyumu

b.Dogru odak dlcumleri

c. BUyUk ya da kucuk olmayacak sekilde cam kesiimesi
d.Anatomik ayarlamalarin yapilmasi

Hatasiz birmontajisleminin ilk kurali secilen cercevenin yapisina
uygun dogru cami belirleyebiimek oldugunu unutmamalisiniz.
Dogru belirlenmis bir cam ve dogru alinmis odak élculerinin
en mukemmel sekilde birlestiriimesi teknolojinin sizlere saglamis
oldugu imkanlar ve el becerisi ile birlikte mUmkun olmaktadirr.

Optisyenlik muUesseselerinde montaj islemlerinin - kusursuz
yapllabilmesi icin gerekli olan tum teknik donanim bulunmalidir.
Her muessese ortaminda farkll teknik &zelliklere sahip cihazlar
bulunuyor olsa da yapilmak istenilen is ve sUrecler benzerlik
gbsterir. GozIuk camlan plastik cercevelere iki farkl sekilde
montaj yapilabilir. Bunlardan birincisi manuel aletler kullanilarak
yapllan montaqj, ikincisi ise otomatik cihazlar kullanilarak yapilan
montajdir.
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MANUEL MONTAJ TEKNIKLERI

Manuel olarak yani el yordami kullanilarak yapilan montajda
en dnemli husus bu isi yapacak olan optisyenin el becerisidir.
Cunkd butln montagj streci bu sekilde isleyecektir. Her iki
montaj yonteminde de ilk is cerceveye kesilerek takilacak olan
camin sekli ile ¢ercevenin seklinin uyumlu olmasidir. Manuel
ybntemlerde bunun icin cerceve Uzerinde bulunan sablon adini
verdigimiz plastiklerin uygulama yapilacak olan camin Uzerine
kopyalanmasidir. Bu kopyalama islemi gerceklestiriimeden dnce
kullanicinin pd ve yukseklik bulgularnin esel yardimi ile sablon
Uzerinde belirlenmesi gerekmektedir. Bir sonraki asamada
camin odak noktalarn belirenmeli ve bu iki bulgu tam olarak
cakistinimalidr.

YUkseklik

Sablon

rcek

Bu kopyala islemi tamamlandiktan sonra mercegdin
fazlalklan atélyelerde bulunun el tasi adi verilen makineler ile
firaslanmaktadir. Bu tfiraslama islemi esnasinda azami dikkat
gerekmektedir.




El Tasi

Tirasloma islemi esnasinda  dikkat edilmesi gereken diger
onemli bir hususta plastik cercevelerin cam boslugunda yer
alan kanal adini verdigimiz *V” seklindeki yere uygun bir cam
hazirlamaktir. Bu uygunluk icin yine el yordami kullanilarak ™ Balik
Sirt” adi verilen cikintt dogru ybnde ve derinlikte olmalidir. Bu
islem yine maharetli ellerde gerceklestirilir.

OH VWV

Ayni islemler sag ve sol mercekler icin ayrn ayri gerceklestirilir,
Kesilmis olan camlar plastik cerceveye asagidaki gorsel
siralamaya gére yapillrr,

= 3

-
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Plastik cercevelerde metal cercevelerde bulunan mentese ile
gbvdenin baglandigi bélgedeki kilit alaninda vida bulunmadigi
icin uygun sekilde ve bUyUklukte firaslanmis olan cam bosluga
el yordami ile yerlestirilir. Bu islemn her iki taraf icin de tekrar
edilir. Camlarin ¢cerceveye montajl esnasinda ilk olarak cami
cercevenin en keskin kdsesine (burun) yerlestirmeli ve son olarak
en yumusak ve esnek olan bdlgede montaj tfamamlanmalidir.

Eger uygulama yaphdgimiz plastik cercevenin materyalini
biliyorsak, en sagllk montaj yontemi cerceve materyalinin
gerekli sicaklikta isitilarak yumusatiimasl ve camin sonrasinda
takiimasidir. Fakat her ¢cercevenin isinma dereceleri ve sicaga
verdigi tepki farkl oldugu icin buradaki islemi gerceklestirirken
azami dikkat etmek gerekmektedir.

ALTIN KURAL:

El tasinda yaptiginiz bir gézluk camini gergcevenin materyaline
ve kanalina goére birebir dlcUlerde traslamaniz gerekmektedir.
Cam biraz buyudk olur ve siz ““isitarak nasilsa cerceveye takarm®”’
diye dustintyorsaniz, evet o cami belki o cerceveye takabilirsiniz.
Kullaniciniza teslim edersiniz. ilerleyen gunlerce ortamin sicak-
soguk durumuna ve cercevenin materyaline gbre kullanicinin
gbzindeki cerceve kirnlacaktir. Bazi ¢cerceve materyallerinin
sicaktan etkilenip sertlesecegini Ustune bir de cam buyukse rim
halkasindan kirlacagini unutmamak gerekir. Aksi de olabilir.
Cok ince bir cami azickk buyuk olarak sert bir cerceveye
takmay! basarrsaniz ilerleyen gunlerde cam muhtemelen
bombe yapacak alt ve Ust kanaldan c¢ikacaktir. Bu da siksik
camin dusmesi sikayeti ile memnuniyetsiz bir mUsteri olarak size
dbénecektir.

OTOMATIK MAKINE MONTAJ TEKNIKLERI

Bu sekilde montqgj islemi gerceklestirmek manuel ydonteme
gbre daha zahmetsiz ve daha kusursuza yakin olmaktadir.
Fakat maliyetler tarafinda ise daha maliyetli olarak
degerlendiriimektedir. CuUnkU kullonilan cihazlarn  &zellikleri
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teknik islem kapasiteleri ve hizlan degiskenlik gbdsterebilmektedir.
Otomatik cihazlar genellikle iki Unite Uzerine kurulmustur. Birinci
unite okuyucu-bloklayicl, ikinci Unite ise kesici olarak adlandirilir,
Bu Uniteler ayr ayr fakat birbirine bagl cihazlar olabildigi gibi tek
bir cihaz Uzerine konumlandirimista olabilir.

Otomatik makine kullanilarak yapilacak montagj isleminde de
dikkat edilmesi gereken hususlar manuel ile benzerlik gosterir.

Tarayici , ‘

Kesici

Tarayici Unite metal cercevenin seklini igneye benzer bir uc
yardimi ile tarama yapar ve taradigr gorantlyt ekrana génderir.

Otomatik cihazlar farama islemlerini hem cerceve Uzerinden
hem de sablon Uzerinden gerceklestirebililer. Ancak plastik
cercevelerde tfarama islemini mutlaka c¢erceve Uzerinden
yapmak daha dogru olacaktir,
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ALTIN KURAL: Otomatik makine okuyucularnina c¢erceveyi
yerlestirdigimiz zaman resimde isaretli aparatiar cerceveyi sabit
tutmak icin ¢cok az bir baski uygular. Yani cerceve kimildamasin
diye okuyucu aparatlan rim halkasini yukardan asagu, ileri
geri oynamasin diye kitler. Béylece cok az bir baski olusur.
Cerceve cok esnek ise bu baskidan dolayr okuyucu birebir
taramayabilir. Boyle durumlarda c¢ercevenin Uzerindeki sol
sablonu cikarmadan sadece sag sablonu cikararak sag tarafi
taratiniz. Béylece okuyucunun sag alandaki baskisi azalacak
ve dogru tarama gerceklesecektir.

Otomatik makinelerin 6zelliklerine gdre plastik cercevenin
materyaline ydnelik secim yapma firsatl bulunuyorsa, mutlaka
gerekli secim yapilmalidir. Makinelerde enjeksiyon ve asetat
cerceve turine gore secim yapabilmek icin bazi gérsel ibareler
bulunmaktadir. Eger kullandiginiz makinede bu &zellik var ise
mutlaka kullanmalisiniz. CUnkd makine yaziimlarinda enjeksiyon
ve asetat cercevelerin kalibrasyon ayarlar farkl yapiimaktadir.
Hatasiz ve ilave bir is gerektirmeden montaji famamlamak icin
bu hususa dikkat etmek gerekir.

66



A
1
A
Ll
! i

il

E Enjeksiyon

Tarama islemi sonunda ekrana aktarimis olan goérintu
Uzerinden belirlenmis olan PD ve yUkseklik degerleri girilerek cam
kesiciUniteye yerlestirmekicin hazirlanir. Kesici Uniteye aktarnilacak
olan cam &zel pedler yardimi ile bloklanir, béylece cam kesim
asamasinda istenilen Slculere gdre makine tarafindan fraslanir.

Ol AR o= b

Tum bu islemler manuel yapilan islemlere gbére daha hizli bir
sUrede ve daha hatasiz olarak gergeklestirilir.

Her iki cam icin ayni islemler tekrarlanrr ve plastik gozItk
cercevesine daha énce gdstermis oldugumuz manuel ydntem
ile montajlanr.
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Butin bu islemler sonrasinda son konftroller tamamlanir.
Anatomik ayarlamalar tekrar gézden gecirilerek kullonima hazir
hale getirilir.

Tum plaostik cercevelerin montajini yukandaki bahsettigimiz
iki yontem ile yapabilmek mUmkudndur. Bunun yaninda plastik
cercevelerde yuksek baza (bombe) sahip gbziUklerin montajini
yapacaksak; otomatikmakinedetaratmaisiemigerceklestirilirken
dikkat edilmesi gereken bir durumdan bahsedelim.

Eger kullandiginiz makinenin yuksek bazll cerceve tarama
fonksiyonu yok ise; normal bazda olan plastik cerceveler gibi
islem yapmak mumkdn olmayacaktir. Bdyle durumlarda ise
cercevenin yalnizca bir rim halkasini tarayiclya yerlestirmek ve
tarama islemini tek tarafll yapmak gerekecektir,

Tek tarafl yapilan tarama islemlerinde tarayici cihaz ekraninda
size g6zIl@un burun arali@ degeri sorulacaktr. Cercevenizin
ekartman yazil olan sap ici bilgisindeki burun araligi degerini giris
yapmalisiniz.
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A'dan Z'ye PLASTIK GERGEVELER
Ismail UYAR

Ayni zamanda camin kesimi esnasinda yuksek bazll cerceve-
lerin kanal yapisina ve uygulama yapacaginiz mercegin diopti-
rilerine gére kanal yapisini degdistirmeniz gerekebilir. Bu duruma
dikkat ettiginizde cam ve cercevenin uyumu mukemmel
olacaktir. Aksi halde ise camlarin ¢cerceveye tam oturmadigini
veya cerceve yapisinin bozuldugunu géreceksiniz.

Tum bu paylasimlarnn sizlere yol gbstermek maksadi ile
hazirlandigini unutmamalisiniz. Sizlerin tecrlbeleri, yapacagdiniz
reel uygulamalar sonrasinda kendinize &zgu yol ve ybntemler
gelistirdikce artacak ve bu ydntemleri diger meslektaslarniz ile
paylasarak meslek dayanismasina ve daha bilingli optisyenler
yetistiriimesine katki saglayacaktir.

Bu nedenle, isimizin her asamasina hakim olmali, neyi nasil
yapmaniz gerektidi ile ilgili bilgiye sahip olmalisiniz.

Bu kitabin icerisinde plastik goézlik cerceveleri ile ilgili sizler
icin gerekli olabilecegini dusindugumuiz her konuya detayl
sekilde deginmeye calistik ve Plastik cercevelerin “Z” sine ulastik.
Buradaki hedef ilgili konuya ait sizlere yardimci bir kaynak
olusturmaktl. Bu kaynaktaki bilgiler ve tavsiyeleri uygulomak
veya gelistirmek famamen sizlerin sorumlulugundadir.
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PRATIK MATERYAL TANIMLAMALARI

o [sifildiQinda yumusamaz
e Sekil almasi zordur

e Anatomik ayar zordur
KEMIK/AHSAP | ¢ Cerceve sekilleri siniridir EVET
o Elisciligi ile hazirlanir
e Renk ve doku 6zeldir
o Maliyeti yUksektir

e [sitildiginda hafif yumusama olur
e Genellikle tek renk caligilir

Diger materyallere gére hafiftir EVET
PUrdzsuz bir yUzeye sahiptir
Parlak bir ylzeye sahiptir
Maliyeti dUsukttr

PROPIYONAT

Isitildiginda cabuk yumusar
Transparan bir renge sahiptir
Renk secenegi fazladir
Sogudugunda ilk haline geri déner EVET
AJac recinesi kullanilarak Uretilir
Patentli bir materyaldir

Sap icinde mutlaka “optyl” yazar
Maliyeti normaldir

OPTYL

Pamuk liflerinden aretilir
Isifildiginda yumusar
Fazla isida boyutu degisir
Kolay ayarlanabilir

En fazla kullanilan materyaldir EVET
Renk secenedi sinirsizdir

Sekil secenegi sinirsizdir
Dokusu ve géruntusu farklidir
e Zamanla kuruma yapar

e Maliyeti normaldir

ASETAT

e GranUl malzemeden Uretilir
o Hafiffir

e Esnekfir

Istya karsi direnci yUksektir EVET
Isitildiginda kolay yumusamaz
Form ydnunden zengindir
Renk ybnunden zengindir

ULTEM
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TR0

e Grilamid hammaddeden Uretilir
e Renk ydnUnden zengindir

Form yénunden zengindir

Cok hafiftir

Isitildiginda yumusar

Esnekligi fazladir

¢ Yerli tretimde kullanilir

e Maliyeti normaldir

e Zamanla sekil degistirmez

e Kinlmalara dayaniklidir

EVET
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Meslektaslarimiza Sorduk

- Merhaba ibrahim Bey, =
kisaca kendinizi tanitir mi-
siniz?

Merhaba. Eskisehir Os- -
mangazi Universitesi 2005
yili  optisyenlik programi
mezunuyum. 17 yildir Bur- =t
sa da meslegimi icra edi-
yorum. Evli ve bir cocuk £
babasiyim.

-Firmanizda en  ¢ok Tars il ARIKC;
bulundurdugunuz  plastik Farma Optik / Bursa
cerceve materyali nedir? el

Bu cerceve turlerini ne-
den seviyorsunuz?

Her ne kadar asetat gézlUklerde satsak Tr90 ve Ultem gdzlukleri
daha ¢ok bulunduruyoruz. Gézltuk her ne kadar sagdlik gereci
de olsa aksesuar yapisinin var oldugunu géz ardi edemeyiz. Bu
anlamda kemik, plastik cerceveler aksesuar olarak godzluklerde
belirgin hatlannin ve renk alterndatiflerinin vermis oldugu zenginlik
ile isimizi bir hayli kolaylastiryor.

- Cocuklarda plastik cerceveleri kullanimi hakkinda neler
sdylemek istersiniz?

Cocuklanmizingelismekte olannarinburunve kemik yapilarinin
zarar gérmemesi acisindan plastik gbézIltk kullanimina ¢cok dnem
veriyorum. Ayrica dogabilecek dis etken faktorlerinden kaynakli
zararlarnda 6ntne gecilmesi acisindan olduk¢a Snemili bir
cerceve grubu. Bu yUzden &zellikle cocuklarda plastik géziUkler
daha avantaijli gibi geliyor.

-Bu kitabl okuyan gelecedin optisyenlerine tavsiyeleriniz
nelerdir?

Her ne kadar saglik meslek mensubu olsak ta bir isletmede
calisiyor veya sahibiyiz. Isletmenin karllik amacindansa saglik
hizmetine verdigimiz katklytdaha cok én planda tutarak, gézlugu
maddi gelir kaynagina dayal dedil, ihtiyac sahibinin ihtiyaclarni
karsilayacak olctde sunulmasini tavsiye ederim. Hazirlanan
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g6zIugu tum teknik ve kullanim amacina gbre kontrol ettikten
sonra, ‘ben bunu kullanmam’’ diyeceginiz bir gézIligu asla
kullaniclya teslim etmeyin. Meslek Unvanimizin toplumda yeni
sayllacak kadar bilinmemesi bizlerin Gnvanimiza sahip ¢ikarak
ve gurur duyarak “‘ben optisyenim ve toplum saghginin énemli
bir bireyiyim’* diyebilmelisiniz. Unvanimiza duyulan saygiyr en iyi
yerlere tasimalisiniz.

- Yerli Gretim g6zIUk cercevelerinin &nemi ve Mercan Optik ten
bahsetmek gerekirse bu konuda dustnceleriniz nelerdir?

Yerli Uretime her alanda oldugu gibi optik sektdrd olarak
da cok ihtiyacimiz var. Ulkemizin stratejik konumu nedeni bir
dinya markasi olabilir ve hatrn sayilir miktarda gézIlik cercevesi
ihracatl yapabiliriz. Mercan Optik Ulkemizin en dSnemli cerceve
Ureticilerinden birisidir. Yillardir kendisi ile calistigimiz gibi Mercan
Optik’'i de yakindan takip ediyor, gelistigini gbriyor ve taktir
ediyorum. Mutlu oluyoruz. DUsUnUn bugun ddnyanin onlarca
Ulkesine Turk Mali gézitik satiyoruz. Ulkemiz acisindan cok cok
guzel ve takdir edilmesi gereken bir durum. Mercan Optik
Ailesine basarilar dilerim.
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Meslektaslarimiza Sorduk

eMerhaba Serkan Bey, ki-
saca kendinizi tanitir misiniz? DRC OPTIK

-Merhabalar. 37 yasinda-
yim. 2005 MSB Universitesi
Hava Savunma, 2020 Ege
Universitesi optisyenlik, 2021
Atattrk Universitesi is Saghg
ve Guvenligi mezunuyum.

Sektérdeki gecmisim  ¢ok
olmamasina ragmen  op-
tisyenlik mezunu esimin ve
kayinpederimin  egitmenli-
ginde, 2016'da basladigim
meslegimde ‘'vatanina en
iyi hizmeti isini en iyi yapan
yapar’” ilkesiyle, ben oldum
kibrine kaplimadan  gelisi-
me aclk,heyecanla devam
etmekteyim. Esim ve kayin-
pederim ile beraber kendi

Serkan GETIN
muessesemiz olan DRC Optik DRC Opfik / lzmir

isimli Karslyoka ve Foca su- B )
belerimiz ile hizmmet vermekteyiz. Bizlere mUesseselerimizde eslik
eden mesai arkadaslarmizla strekli kendimizi guncelleyerek en
Ust duzey hizmeti vermek icin mUcadele ediyoruz.

esFirmanizda en c¢ok bulundurdugunuz plastik cerceve
materyali nedir? Bu cerceve turlerini neden seviyorsunuz?

-Magazalarmizda farkh hammadde ve markalar olsa da
Ozellikle plastik Grn gruplarnni ayrnca seviyoruz ve yerli Uretim
tercih etmeye 6zen gosteriyoruz. Plastik Urdnler hem cesitliligi
hem renkleri hem de kullanim konforu olarak bizlere kolaylik
sagliyor. Musterilerimizin de bu konuda memnun kalmasi bizleri
sevindiriyor. Tr90 ve Ultem UrUnleri daha ¢ok bulundurdugumuzu
sdyleyebiliriz,

eCocuklarda plastik cerceveleri kullanimi hakkinda neler
sdylemek istersiniz?
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-Acikcasl cocuklarda metal cercevelere sicak bakan biri
degilim. Mutlaka plastik esnek o6zellikte hatta antibakteriyel
kabiliyette olmasi cok Snemli bizim icin. Bu anlamda ¢ocuk
goOzliklerinde kendini gelistiren firmalann drdnlerini seviyor ve
sayica fazla halde stoklarimizda bulunduruyoruz.

oBu kitabi okuyan gelecedin optisyenlerine tavsiyeleriniz
nelerdir?

-Hayatta hi¢c bir basar hemen olmamistir. Bu kitabr okuyan
meslektaslarnma kesin olarak sunu sdyleyebilirim; bu kitap kendi
Ozelinde bir basardir, ancak konusu ve yapmak istedigi icin
basarya giden yoldur. Bu yolun siradaki basamagini heyecanla
bekliyorum. Son olarak hangi isi yaparsaniz yapin isinizi dtrdst
ve kendinizi gelistirerek yapin arkadaslar ilk gunkld heyecaninizi
kaybetmeyin.

eYerli Uretim g&zluk cercevelerinin bnemi ve Mercan Optik'ten
bahsetmek gerekirse bu konuda dustnceleriniz nelerdir?

-Mercan Optik kendini gelistirmeye uluslar arasi arenada
kendine yer bulmaya ¢calisan bir firma benim gézimde ve bu
durum hepimizin gurur duymasi gereken bir durum bence. Daha
guzel yerlerde olmasini diliyorum. Ulkemizdeki tGm yerli Gretim
firmalarnin dinyada basar elde etmesini tum kalbimizle istiyoruz
ve basarilar diliyoruz.
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Meslektaslarimiza Sorduk

eMerhaba Fatih Bey, @&
kisaca kendinizi tanitir mi- &=
siniz?

-Merhabalar. 36 yasin-
dayim. 2007 yili SUleyman
Demirel Universitesi op- W
tisyenlik programi mezu- .
nuyum. Mezun olduktan |
sonra kendi memleketim
olan Diyarbakir'in Silvan s
ilcesinde Kilicaslan Optik
isimli firmami kurdum ve
burada kendi insanima
hizmet veriyorum.

|

[

Optisyen olmam insan- Fatih KILICASLAN
lann géz sagligina hizmet - Kilcasian Opf/k/Q[}%cgl_{‘r—‘
etmem amaciyla tekno- SN : ’
lojiyi ve gelismeleri yakindan takip ediyor kendi meslegimde de
bu teknolojiyi kullaniyorum. Hayat boyu 6Jgrenme prensibiyle
Ulkemizdeki sektorel gelismeleri takip ettigimiz gibi strekli kendi-
mizi gelistirmek adina yabanci kaynaklarn ¢evirerek okuyor ve
yaptigimiz isi ilerletmeye calisiyoruz.

oFirmanizda en c¢ok bulundurdugunuz plastik cerceve
materyali nedir? Bu cerceve tdrlerini neden seviyorsunuz?

-Enjeksiyon, Tr90 ve Ultem en ¢ok saftigimiz Urdnler arasinda.
Montaji  kolay, kullanim konforu yUksek, kullanicl seviyor,
kinimaya  karsi dayanikl - diyebiliim. Bulundugumuz konum
itibariyle insanimiz caliskandir surekli bagda bah¢cede caligrr.
Dolayisiyla hem rahat edecek hem de saglam drlnler tercih
etmek zorundayiz. insanimizin tercihleri bizim tercihlerimiz oluyor
aslinda. Kimisi metal ¢cerceveleri seviyor ama son yillarda trend
plastik Urdnler diyebilirim. Bizde modaya uyarak plastik drlnlere
agirlk veriyoruz.

eCocuklarda plastik cerceveleri kullaonimi hakkinda neler
sdylemek istersiniz?

-Cocuklar hayatimizin siphesiz en 6nemli degerleri. Gelisen
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teknolojiyle birlikte artik cocuklarnn ultra rahat etmeleri icin
hammaddeden teknik o6zelliklerine kadar her sey cok hizli
gelisiyor. BugUn cocuklar rahat etsin gbzlugu sevsin  diye
onlarca cesit ve kalitede markalar var. GézlUkteki saplar burun
yapilar her seyde kalite artiyor. Bunlarn %90°1 da plastik Grdnler
Uzerinedir. Yani gunumuzde ¢cocuklar icin en mutlu eden gozluk
tard plastik grubudur diyebilirim.,

eBu kifabi okuyan gelecegin optisyenlerine tavsiyeleriniz
nelerdir?

-Su  an  okudugunuz bu kitabin yazarnin  optisyenlik
programindan sinif arkadasim oldugunu sdyleyerek baslamak
istiyorum. Biz opfisyenler e@er istersek gelisime &grenmeye
aclksak, strekli bilgi kutuphanemize yeni seyler eklersek inanin
meslegimizde cok basarill olabiliriz. Sektdérin yuzlerce sorunu
olabilir ama sorunlarn arasinda en 6n plana c¢ikacak sektor
mensuplan olmakta mumkun. Bugun optisyenler sektdrdn her
kesiminde basaril islere imza atiyorlar. Kitap yaziyorlar, Ucretsiz
egitimler veriyorlar, gézluk tasarimlar yapiyorlar vs vs. Kendim
icin hep sunu soéyliyorum *‘tek bildigim sey aslinda hicbir sey
bilmedigim ** . Bu yUzden sUrekli bilgimizin Ustlne yeni bir bilgi
koyarak zirveye cikabiliriz.

oYerli Uretim gozIUk cercevelerinin &nemi ve Mercan Optik’'ten
bahsetmek gerekirse bu konuda dustinceleriniz nelerdir?

-Keske hayatimizin her alaninda kendi kendimize yetebilen her
seyi Uretebilen ve sadece Uretmek Uzerine kurulmus gelecek
planlarmiz olsa. Uretsek Uretsek Uretsek...

Bugln Mercan Optik ve diger yerli sermayeli tim Ureticilerimiz
sektérumuze arti deger kathidr gibi dinya Ulkeleri arasinda da
ulkemizi Uretici olarak temsil ediyorlar. Mercan Optik guzel bir
basarn hikayesi aslinda. Bu anlamda éncu diye biliyor takdir
ediyorum. Butun yerli treticilerimize bu anlamda cani génulden
basarilar dileriz. isteriz ki ylzlerce Uretici cam cerceve firmamiz
olsun.
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